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Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Schmelzen von thermoplastischem Material, insbesondere in 
Form von band- oder faserartigen Abfallen, bei dem das Material durch Kon- 
takt mit einem fluiden Warmetrager geschmolzen und anschliefcend von dem 
Warmetrager getrennt wird, dadurch gekennzeichnet, dass als Warmetrager 
Dampf mit einer deutlich uber der Schmelztemperatur des Materials liegenden 
Temperatur verwendet wird, der uber das zugefuhrte Material geleitet wird, 
dass das geschmolzene oder zumindest angeschmolzene Material vom stro- 
menden Dampf mitgerissen und anschlieftend bei einer uber der Schmelztem- 
peratur des Materials liegenden Temperatur von dem Dampf getrennt wird 
und dass der Dampf im Kreislauf zuruckgefuhrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Dampf vor der 
Zufuhrung des Materials auf eine definierte Temperatur aufgeheizt wird und 
dass ein Teil des aufgeheizten Dampfes nach der Aufheizung zur Einstellung 
der Temperatur fur die Trennung von Dampf und Material abgezweigt wird. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Mate- 
rial in einem durchstrdmbaren Behalter (6') in den stromenden Dampf ver- 
bracht wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Stromungsgeschwindigkeit der Mischung aus Dampf und mitgerissenem 
Material deutlich verringert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Stromungsge- 
schwindigkeit urn mehr als den Faktor 10 verringert wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Stromungsge- 
schwindigkeit etwa urn den Faktor 20 verringert wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Trennung von Dampf und Material mittels Zentrifugalkraft vorgenommen 
wird. 

8. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
der vom mitgerissenen Material befreite Dampf mit dem fur die Einstellung der 
Temperatur fur die Abtrennung verwendeten Dampf zusammen zu einem 
Dampfbeschleuniger gefuhrt wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Temperatur des Dampf es auf 300 bis 500 °C, vorzugsweise 400 bis 500 
°C, eingestellt wird. 

10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Stromungsgeschwindigkeit des Dampfes auf 80 bis 120 m/s vorzugswei- 
se 90 bis 100 m/s, eingestellt wird. 



11. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass 



die Dichte des Dampfes fur den Kontakt mit dem Material auf 1,15 bis 1,25 
kg/m 3 eingestellt wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
das als Dampf Wasserdampf verwendet wird. 

1 3. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der Anspruche 1 
bis 12 mit einem Geblase (1) zum kontinuierlichen Umwalzen des Dampfes in 
einem Leitungskreislauf, wenigstens eine Dusenvorrichtung (2, 4) zur kontrol- 
lierten Zugabe von Flussigkeit in den Dampfstrom, einem Dampferhitzer (3), 
dem eine Schmelzkammer (6) nachgeschaltet ist, in der das Material in den 
Dampfstrom ragt, und einer beheizten Separationsstufe (8) zur Trennung des 
Dampfes von dem geschmolzenen Material. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13 mit einer stromaufwarts von der Schmelz- 
kammer (6) abgezweigten Zweigleitung (11), die in ein Gehause (10) der Se- 
paratorstufe (8) mundet. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, bei der die Separatorstufe (8) eine geschlos- 
sene Separatorkammer (8') aufweist, die mit dem Gehause (10) einen vom 
Dampf durchstrombaren Heizraum (10') bildet, von dem eine Ausgangsieitung 
(12) in den Kreislauf des Dampfs einmundet. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 13 bis 15, bei der die Separatorstufe 
(8) ein Zentrjfugalseparator ist. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 13 bis 16, bei der zwischen der 
Schmelzkammer (6) und der Separatorstufe (8) ein Leitungsstuck (7) mit ei- 
nem deutlich vergrofcerten Stromungsquerschnitt gegenuber der Schmelz- 
kammer (6) eingesetzt ist. 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 13 bis 17, bei der der Leitungskreis- 



lauf geschlossen ist. 



19. Vorrichtung nach einem der Anspruche 13 bis 18; mit einer; der Schmelz- 
kammer (6) unmittelbar vorgeschalteten Dusenvorrichtung 4 zur kontrollierten 
Zugabe von Flussigkeit zur Einstellung der Dampfdichte des stromenden 
Dampfes. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 13 bis 19, bei der an die wenigstens 
eine Dusenvorrichtung (2, 4) ein Wasservorrat angeschlossen ist. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Schmelzen von thermoplastischem Material 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schmelzen von thermoplastischem 
Material, insbesondere in Form von band- oder faserartigen Abfallen, bei dem 
das Material durch Kontakt mit einem fluiden Warmetrager geschmolzen und 
anschlieBend von dem Warmetrager getrennt wird. Die Erfindung betrifft fer- 
ner eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 



\3 



«" 0 



Es ist bekannt, thermoplastische Polymerabfalle, die eine geringe Schuttdichte 
haben, beispielsweise bandartige oder faserige Abfalle, die in Betrieben zur 
Herstellung von synthetischen Fasern und Plastikmaterialien anfallen, dadurch 
zu verwerten, dass sie eingeschmolzen und dann weiterverarbeitet werden. 



Grundsatzlich ist es bekannt, die Thermoplaste in speziellen Vorrichtungen zu 
15 schmelzen, in denen eine Kammer, beispielsweise mit einem fluiden Warme- 
trager, aufgeheizt wird, der mit dem thermoplastischen Material nicht in Kon- 
takt kommt. Die Kammer kann daher als Extruder ausgebildet sein, wobei der 
Warmetrager durch Kammerwande und eine hohles Schneckengetriebe geleitet 



Antwort bitte nach / please reply to: 



Hannover: 



Freundallee 1 3 
D-30173 Hannover 
Bundesrepublik Deutschland 
Telefon 051 1 / 988 75 07 
Telefax 0511 / 988 75 09 



Braunschweig: 



Theodor-Heuss-Strafte 1 
D-38122 Braunschweig 
Bundesrepublik Deutschland 
Telefon 0531 / 28 1 4 0 - 0 
Telefax 0531 / 28 1 4 0 - 28 



wird, urn diese Teile des Extruders aufzuheizen. Derartige Vorrichtungen beno- 
tigen relativ vie! Energie, da die gesamte Schmelzkammer erhitzt werden muss 
und das thermoplastische Material indirekt aufgeheizt wird. Die hierbei entste- 
henden Warmeverluste bewirken einen geringen Wirkungsgrad. 

5 

Es ist daher versucht worden, das thermoplastische Material in direktem Kon- 
takt mit einem fluiden Warmetrager zu schmelzen. So ist es beispielsweise 
bekannt, das thermoplastische Material in Form von Festteilchen in eine mit 
flussigem Metall teilweise gefullten Schmelzofen einzubringen. Durch das 
r AO Durchleiten der Festteilchen werden diese geschmolzen und die Schmelze 
v sondert sich aufgrund des geringeren spezifischen Gewichts an der Metallober- 
flache ab. Die Umsetzung dieses Verfahrens stoBt auf zahlreiche Schwierigkei- 
ten. Urn eine Zerstorung des thermoplastischen Materials zu vermeiden, muss 
ein Metall eingesetzt werden, das eine niedrige Schmelztemperatur hat. Deraf- 
15 tige Metalle sind aber regelmalSig aggressiv. Daruber hinaus ist eine feine Dis- 
persionszerkleinerung des Polymers erforderlich. Daruber hinaus ist es proble- 
matisch, eine okologisch einwandfreie Abtrennung der Schmelze von dem Me- 
tall zu erhalten. 

20 Es ist auch versucht worden, organische Produkte mit Hilfe von Mikrowellen 
zu schmelzen. Hierfur muss das Material in einen Mikrowellenofen eingebracht 
werden, in dem die Mikrowellen auf die Oberflache des Materials gerichtet 
werden. Dadurch entsteht eine Flussigkeits-Teilchen-Gemisch, in dem die Teil- 
chen weiter geschmolzen werden sollen. Nachdem vollstandigen Schmelzen 

25 des Materials wird der Ofen entleert und erneut gefullt. Die Verwendung elek- 
tromagnetischer Mikrowellenstrahlung erfordert besondere SicherheitsmalS- 
nahmen, die das Verfahren und eine hierfur vorgesehene Vorrichtung kompli- 
ziert und aufwandig machen. Fur hohere Schmelztemperaturen, wie sie bei- 
spielsweise fur das Schmelzen von Polyethylen benotigt werden, werden auch 

30 hohe Mikrowellen-Energieeintrage benotigt. 



Bei einem anderen Verfahren wircl das thermoplastische Polymermaterial mit 
Hilfe eines flussigen inerten Warmemediums geschmolzen. Die verwendete 
Flussigkeit muss dabei fur die Schmelztemperaturen wesentlich viskoser sein 
als die Polymerschmelze. Mit Hilfe eine mechanischen Drucks, der eine Bewe- 
gung der Gemischkomponenten mit unterschiedlicher Geschwindigkeit be- 
wirkt, die von der Viskositat abhangt, wird die starker viskose Komponente 
(das Warmemedium) aus dem Gemisch entfernt. Da fur diese Art der Trennung 
des Gemisches unter Umstanden hohe Driicke benotigt werden, wird eine 
nicht unerhebliche Energie fur das Aufbauen des ausreichenden mechanischen 
Druckes benotigt, Dies fuhrtzu einer Verringerung des Wirkungsgrads. 

Der Erfindung liegt demgegeniiber die Aufgabe zugrunde, das Schmelzen von 
thermoplastischem Material mit hohem Wirkungsgrad zu ermoglichen und eine 
Zerstorung des thermoplastischen Materials durch insbesondere lokale Uber- 
hitzung zu vermeiden. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB eine Vorrichtung der eingangs 
erwahnten Art dadurch gekennzeichnet, dass als Warmetrager Dampf mit ei- 
ner deutlich uber der Schmelztemperatur des Materials liegenden Temperatur 
verwendet wird, der uber das zugefuhrte Material geleitet wird, dass das ge- 
schmolzene oder zumindest angeschmolzene Material vom stromenden Dampf 
mitgerissen und anschlieBend bei einer uber der Schmelztemperatur des Mate- 
rials liegenden Temperatur von dem Dampf getrennt wird und dass der Dampf 
im Kreislauf zuruckgefuhrt wird. 

Das erfindungsgemaGe Verfahren beruht darauf, dass als Warmetrager Dampf, 
insbesondere Wasserdampf, kontinuierlich umgewalzt wird und dass das 
Schmelzen und das Trennen des geschmolzenen Materials von dem Warme- 
trager wahrend des kontinuierlichen Umlaufs des Dampfs erfolgt. Das Material 
wird dem Dampfkreislauf so zugefiihrt, dass es vom Dampf umstromt wird 
und dadurch geschmolzen oder zumindest angeschmolzen wird und ferner 



vom Da mpf strom mitgerissen wird. In dem Dampfstrom konnen zunachst nur 
angeschmolzene Materialteilchen weiterschmelzen. Die Trennung des ge- 
schmolzenen Materials von dem Dampfstrom erfolgt anschlielSend, wobei auch 
wahrend der Trennung noch die uber der Schmelztemperatur liegende Tempe- 
ratur beibehalten wird, sodass Teilchen auch noch wahrend des Trennvorgan- 
ges vollstandig geschmolzen werden konnen. Die Abtrennung des geschmol- 
zenen Materials von dem Dampf kann mit bekannten Methoden zur Trennung 
eines fliissigen oder festen Materials von einem gasformigen Material vorge- 
nommen werden, also beispielsweise durch ein fur Gase durchlassiges, fur 
Flussigkeiten jedoch undurchlassiges Filtermaterial. Bevorzugt ist jedoch im 
Rahmen der Erfindung die Abtrennung des geschmolzenen Materials von dem 
Dampf durch Zentrifugalkraft, also mittels eines Zentrifugalseparators. 

Das erfindungsgema&e Verfahren lasst sich mit hohem Wirkungsgrad, also 
geringem Energieeinsatz, durchfuhren und benptigt keine zusatzliche Energie 
fur den Transport des geschmolzenen Materials. Durch den Schmelz- und 
Trennvorgang innerhalb der kontinuierlichen Dampfstromung wird der Auf- 
wand fur eine chargenweise Zufuhrung und Ableitung des Materials vermie- 
den. Daruber hinaus bewirkt die Verwendung von Dampf, dass an noch nicht 
geschmolzenen Teilchen des thermoplastischen Materials lokale Kondensati- 
onsvorgange auftreten, die das Material vor lokalen Uberhitzungen durch Aus- 
bildung einer Dampfschutzschicht schiitzen, die durch das Kondensieren der 
Flussigkeit und das anschliefcende erneute Verdampfen entsteht. Hierin liegt 
der wesentliche Vorteil der erfindungsgemaBen Verwendung eines Dampfes, 
insbesondere von Wasserdampf . 

g 

Besonders vorteilhaft ist es fur das erfindungsgemafce Verfahren, wenn der 
Dampf vor der Zufuhrung des Materials auf eine definierte Temperatur aufge- 
heizt wird und ein Teil des aufgeheizten Dampfs nach der Aufheizung zur Ein- 
stellung der Temperatur fur die Trennung von Dampf und Material abgezweigt 
wird. Die Einstellung der Temperatur fur den Trennvorgang von Material und 
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Dampf wird also ebenfalls durch Wasserdampf vorgenommen, der vor der 
Schmelzzone fur das Material abgezweigt wird. 

In der Schmelzzone wird das Material vorzugsweise in einem durchstrombaren 
5 Behalter in den stromenden Dampf verbracht. Der Behalter kann sich nach au- 
fcen, also auBerhalb der Dampfleitung, fortsetzen und dort kontinuierlich mit 
weiteren zu schmelzendem Material beschickt werden. 

Verfahrenstechnisch ist es besonders vorteilhaft, wenn nach der Schmelzzone 
^0 die Stromungsgeschwindigkeit der Mischung aus Dampf und mitgerissenem 
Material deutlich verringert wird, wobei eine Verringerung urn mehr als den 
Faktor 10, vorzugsweise etwa urn den Faktor 20, vorteilhaft ist. Die fiir den 
Energieeintrag in das zu schmelzende Material und das MitreifSen des ge- 
schmolzenen bzw. angeschmolzenen Materials erforderliche hohe Stromungs- 

15 geschwindigkeit wird nicht bendtigt, urn den Weitertransport und weiterem 
Energieaustausch zwischen Dampf und Material zu bewirken. Durch die Ver- 
ringerung der Stromungsgeschwindigkeit lalit sich daher fur eine benotigte 
Kontaktzeit die erforderliche Leitungslange yerringern und daruber hinaus eine 
Anpassung an die in der Trenneinrichtung bearbeitbare Stromungsgeschwin- 

20 digkeit realisieren. 



Fur ubliche thermoplastische Materialien ist es vorteilhaft, wenn die Tempera- 
tur des Dampfes, der in die Schmelzzone eintritt, auf 300 bis 500 °C, vor- 
zugsweise 400 bis 500 °C eingestellt wird. Die Stromungsgeschwindigkeit 
25 dieses Dampfes kann dabei vorzugsweise 80 bis TOO m/s vorzugsweise 90 bis 
100 m/s betragen. Die Dichte des Dampfes fur den Kontakt mit dem zu 
schmelzenden Material wird vorzugsweise auf 1,15 bis 1,25 kg/m 3 eingestellt, 
urn einen ausreichenden Schutzeffekt der oben beschriebenen Art fiir die Ma- 
terialteilchen zu bewirken. 
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Eine zur Durchfuhrung des erfindungsgemafcen Verfahrens geeignete Vorrich- 



tung weist ein Geblase zum kontinuierlichen Umwalzen des Dampfs in einem 
Leitungskreislauf, wenigstens eine Duse zur kontrollierten Zugabe von Flussig- 
keit in den Dampfstrom, einen Dampferhitzer, dem eine Schmelzkammer 
nachgeschaltet ist, in der das Material in den Dampfstrom ragt und eine be- 
heizte Separatorstufe zur Trennung des Dampfs von dem geschmolzenen Ma- 
terial auf. 

Zur Beheizung der Separatorstufe ist dabei vorzugsweise eine Zweigleitung 
stromaufwarts von der Schmelzkammer abgezweigt und mundet in ein Gehau- 
se der Separatorstufe. Die Separatorstufe kann dabei eine geschiossene Sepa- 
ratorkammer aufweisen, die mit dem Gehause einen vom Dampf durchstrom- 
baren Heizraum bildet, von dem eine Ausgangsleitung in den Leitungskreislauf 
fur den Dampf einmundet. 

Zur Reduzierung der Stromungsgeschwindigkeit des Dampf-Material- 
Gemisches stromabwarts von der Schmelzkammer ist zweckmafcigerweise 
zwischen der Schmelzkammer und der Separatorstufe ein Leitungsstuck mit 
einem deutlich vergrofcerten Stromungsquerschnitt gegenuber der Schmelz- 
kammer eingesetzt. 
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Die Erfindung soli im Folgenden anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
Ausfuhrungsbeispiels naher erlautert werden. 

Die einzige Figur lasst ein Geblase 1 zu erkennen, das zum Umwalzen von 
Wasserdampf in einem geschlossenen Leitungskreislauf fur den Wasserdampf 
dient. Das Geblase erzeugt die erforderliche Geschwindigkeit des Dampfstro- 
mes. An das Geblase. schlielSt sich eine Dusenvorrichtung 2 an, mit der durch 
Verspruhen von Wasser die erforderliche Dampfdichte vor einem Dampferhit- 
zer 3 einstellbar ist. Der Dampferhitzer 3 ist eine zylinderformige Kammer mit 
einer dem Dampflauf entsprechenden Bremsvorrichtung in Form einer Quer- 
schnittserweiterung und einem Dampfbeschleuniger in Form einer Quer- 
schnittsverengung. In dem Dampferhitzer 3 wird der Dampf auf Temperaturen 
von 300 bis 500 °C aufgeheizt. Daran schliefct sich eine weitere Dusenvor- 
richtung 4 an, in der Wasser in einen Durchflusshohlraum verspruht wird und 
zwar zur Regulierung des Druckes. Der so konditionierte Dampf gelangt in ei- 
nen Dampfstromverteiler 5, aus dem eine Zweigleitung 1 1 abzweigt. Mit 
Durchflussventilen 5', 5" lassen sich die Volumenstrome fur die Zweigleitung 
und die Hauptleitung einstellen. In der Hauptleitung schlieBt sich an den 
Dampfstromverteiler eine Schmelzkammer 6 an, die a Is Durchlaufschmelz- 
kammer fur das ununterbrochene Schmelzen des thermoplastischen Materials 
ausgebildet ist. Die Schmelzkammer 6 befindet sich somit innerhalb der 
Dampfleitung. In die Schmelzkammer 6 ragt ein unterer Teil 6' eines Gehauses 
zur Aufnahme des zu schmelzenden Materials. Ein oberer Teil 6" des Gehau- 
ses ragt aus der Leitung heraus und kann aufcerhalb des Leitungskreislaufs 
kontinuierlich mit neuem zu schmelzendem Material beschickt werden. 

Uber eine Querschnittserweiterung 7' schlieBt sich an die Schmelzkammer 6 
eine Schmelzleitung 7 an, deren anderes Ende mit dem Eingang einer Separa- 
torstufe 8 verbunden ist. Die Separatorstufe 8 weist eine innere geschlossene 
Separatorkammer 8' auf, die von einem Gehause 10 umgeben ist. Zwischen 
Gehause 10 und Separatorkammer 8' ist ein vom Dampf durchstrombarer 



Heizraum 10' ausgebildet, dessen unteres Ende mit der Zweigleitung 11 und 
dessen oberes Ende mit einer Abfuhrleitung 12 verbunden ist. Die Stromungs- 
fuhrung innerhalb der Separatorkammer 8' bewirkt eine erhebliche Zentrifugal- 
beschleunigung des Dampf-Material-Gemisches, wodurch das geschmolzene 
Material an den Wanden der Separatorkammer 8' nach unten ablauft, wahrend 
der Dampf durch eine Ausgangsleitung 8" in eine Sammel-Ruckfuhrleitung 9 
gelangt, in der der Dampf zusammen mit dem Dampf aus der Abfuhrleitung 12 
vom Geblase 1 angesogen wird, wodurch der Leitungskreislauf geschlossen 
ist. 

Mit Hilfe der Dusenvorrichtungen 2, 4 und des Dampferhitzers 3 wird der 
Schmelzkammer 6 Wasserdampf mit einer Dichte von 1,12 bis 1,15 kg/m 3 mit 
einer Geschwindigkeit von vorzugsweise 90 bis 100 m/s und einer Temperatur 
300 bis 500 °C zugefuhrt. Der erhitzte Dampf wird mit der hohen Geschwin- 
digkeit auf die Polymerstucke im unteren Gehauseteil 6' geblasen und bringt 
sie zum Schmelzen. Gleichzeitig reifct er von dem Material Schmelztropfen ab 
und zieht sie mit sich. Dabei ist auch das Abtragen von noch nicht geschmol- 
zenen Teilen moglich. Der Dampfstrom tritt zusammen mit den geschmolzenen 
und nicht geschmolzenen Materialteilen in die Schmelzleitung 7 ein. Aufgrund 
der Querschnittserweiterung 1' sinkt die Geschwindigkeit des Dampfstromes 
mit der geschmolzenen Masse auf 4 bis 5 m/s. Die Mischung wird durch den 
uber den Heizraum 10' vorgewarmten Zentrifugalseparator 8 geleitet, wo sie 
in die Polymerschmelze an sich und den Wasserdampf getrennt wird. Dabei 
werden die nicht vollstandig geschmolzenen Teile, die sich im Dampfstrom 
und danach im vorgewarmten Zentrifugalseparator 8 befinden allmahlich ge- 
schmolzen. Die Polymerschmelze wird unter dem Einfluss der Zentrifugalkrafte 
an die Wande des Abschalters 8' geworfen und flieftt an Ihnen entlang nach 
unten. Der von der Schmelze abgetrennte Dampf wird uber die Sammelleitung 
9 vom Geblase 1 angesaugt. 

Die optimalen Daten zur Realisierung des erfindungsgemafcen Verfahrens be- 



zuglich der Produktivitat der Schmelzebildung in Abhangigkeit von der Dampf- 
temperatur und der Geschwindigkeit des Dampfes sind in der nachstehenden 
Tabelle angefuhrt. 



Dampftemperatur 
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Demerivungen 




v m/s 
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1 


2 


o 
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100 


60 


8 


unvollstandiges 




80 


8,2 


Schmelzen des 




1 00 


9,4 


Ausgangsrohstoffes 




1 20 


y , o 
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60 


21 


Austritt der 




80 
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Schmelze mit gerin- 




1 00 


zb,b 


ger Plastizitat 




1 20 


zo 




300 


60 


43,8 


guter Austritt der 




80 ■ 
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Schmelze 




100 


60,5 






120 


58,4 




400 


60 


58,1 


hoher Austritt von 




80 


64,1 


Schmelze 




100 


73,3 






120 


67,2 




500 


60 


60,1 


Auftreten von Zer- 




80 


65,2 


storungselementen 




100 


74,0 


in der Schmelze 




120 


66,7 




550 


60 


44,7 


starke Zunahme von 




80 


56,8 


Zerstorungselemen- 




100 


60,9 


ten verminderter 




120 


57,1 


Schmelzaustritt 



Die in der Tabelle angegebenen Daten gelten insbesondere fur das Schmelzen 
von Polyethylen. 
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Zusammenfassung 



3129-001 DE-1 



Zum Schmelzen von thermoplastischem Material, insbesondere in Form von band- 
oder faserartigen Abfallen, bei dem das Material durch Kontakt mit einem fluiden 
Warmetrager geschmolzen und anschliefcend von dem Warmetrager getrennt wird, 
wird fur einen hohen Wirkungsgrad und die Einhaltung einer einwandfreien Qualitat 
des geschmolzenen Materials vorgesehen, dass als Warmetrager Dampf mit einer 
deutlich iiber der Schmelztemperatur des Materials liegenden Temperatur verwen- 
det wird, der uber das zugefuhrte Material geleitete wird, dass das geschmolzene 
oder zumindest angeschmolzene Material vom stromenden Dampf mitgerissen und 
anschlieftend bei einer uber der Schmelztemperatur des Materials liegenden Tempe- 
ratur von dem Dampf getrennt wird und dass der Dampf im Kreislauf zuruckgefuhrt 
wird. 
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